




https://www.plastico.com/suiza/oberbüren/proveedores/polymetrix-ag

CONTENIDO

Tecnologia y PCR,
la estrategia de ECSI

PetStar amplia
su planta de reciclaje

Bioplasticos
en expansion

Biocompuestos
agroindustriales:
innovacién circular

Espumantes
endotérmicos:
hasta 20% de ahorro

E Crecen inversiones
colombianas en maquinaria

E Balance produccion
global de plasticos

WWW.PLASTICO.COM

AXIOMA B2B
MARKETING

www.axiomab2b.com

CEO
Mariano Arango L.
mariano.arango@axiomabzab.com

Head of Content
Mariano Arango L.
mariano.arango@axiomabzab.com

Marketing Director
Diego Armando Gonzalez Safudo
diego.gonzalez@axiomabzb.com

Board of Directors
Marcelino Arango L.

Hecho en Colombia,
por Colombianos

Prohibida la reproduccién total o parcial
del contenido de esta revista sin autor-
izacion expresa de los editores.

La opinién de los columnistas no refleja
necesariamente la posicién editorial de la
revista TECNOLOGIA DEL PLASTICO.
Las imdgenes que ilustran los temas no
corresponden a publicidad, son utilizadas
segun el archivo fotografico de revista
TECNOLOGIA DEL PLASTICO y Axioma
B2B Marketing para fines editoriales.





https://expoplasticos.mx/2026/

T E C N O L O G i & D E L

PLASTIC

www.plastico.com

Edicion 240 / 40-6
Diciembre 2025 - Enero 2026
ISSN 2027 - 1581

Headquarters
Ba2BPortales, Inc
C/OMMCO
2155 Coral Way
Miami, FL 33145 EEUU
Tel: +1(305) 448 68 75

Calle 73#10-83,
Torre C Piso 4
Bogotd, Colombia

Executive Editor
Andrea Carranza Garzén
andrea.carranza@axiomabzb.com

Publisher
Marcelino Arango L.
(+57) 31381575 05

marcelino@axiomabzb.com

Design and Layout
Sara Julieth Avila Fonseca
sjavilaf@gmail.com

Sales Representatives

USA Europe

Carolina Sanchez Eric Jund

+1(772) 708 58 12 +33(6) 67 810230

carolinasanchez ericjund@axioma

@axiomabab.com bab.com

Natalia Tique China

+57 3176810828 maggieliu@ringiertrade.co

nataliatique

@axiomabab.com Hong Kong
octavia@ringier.com.hk

Mexico

Carmen Bonilla Taiwan

+52(81)1378 1703 sandrasu@ringier.com.hk

carmen.bonilla
@axiomabab.com

Stella Rodriguez
+521(55) 1882 4802
stella.rodriguez
@axiomabab.com

Image Bank
Shutterstock « Freepik

Prepress & Printing
Quad México

WWW.PLASTICO.COM

CARTA DEL EDITOR

LA INDUSTRIA
DEL PLASTICO

EN UN PUNTO DE INFLEXION

Cerrar un afio invita a mirar atrds, pero para la industria del plds-
tico este cierre marca algo mds profundo: la entrada a una etapa
distinta, mds exigente y decisiva. Durante los dltimos afios se hablé
de cambios necesarios; hoy muchos de ellos ya no son opcionales,
sino condiciones para competir y permanecer.

Conceptos como sostenibilidad, digitalizacién o eficiencia ener-
gética dejaron de ser aspiracionales. Cada vez mds clientes piden
trazabilidad, informacién clara sobre materiales y procesos, y re-
sultados medibles. Esto obliga a las empresas a invertir, aprender y
ajustar sus modelos productivos, incluso en contextos de alta presion
sobre costos y médrgenes.

La digitalizacién sigue el mismo camino. La industria pasé del
discurso sobre la industria 4.0 a la implementacién de soluciones
concretas en planta: automatizacién, monitoreo de procesos, andlisis
de datos y mantenimiento predictivo. El reto ya no es adoptar tec-
nologfa, sino hacerlo con sentido estratégico y retorno real.

A este escenario se suma un desafio silencioso pero critico: el ta-
lento. Operar tecnologias més avanzadas exige personal capacitado,
formacién continua y una gestién del conocimiento que garantice
continuidad y eficiencia.

El nearshoring abre oportunidades relevantes, pero también evi-
dencia que crecer implica mds que aumentar capacidad. Requiere
procesos solidos, calidad consistente y capacidad de respuesta a mer-
cados cada vez mds exigentes.

De cara a 2026, la industria del plastico se encuentra en un
punto de inflexién. Las oportunidades estin claras, los desafios
también. La diferencia la marcardn quienes pasen del andlisis a
la accién y construyan estrategias sostenibles en el tiempo. Desde
Tecnologia del Pldstico.®

@ eplasticobzb © plasticobzb www.plastico.com/es

Andrea Carranza Garzon
Editora de contenido
andrea.carranza@axiomabz2b.com



TECNOLOGIA Y PCR:

LA ESTRATEGIA DE ECSI PARA INNOVAR
EN PLASTICOS RIGIDOS
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INNOVACION

Con mis de seis décadas de trayectoria,
ECSI es hoy una de las empresas colombianas
mds representativas en la transformacién de
plésticos rigidos. Su apuesta por la tecnologia,
la sostenibilidad y, més recientemente, por el
uso de resina reciclada posconsumo (PCR), la
ha llevado a consolidar un modelo de negocio
competitivo, alineado con la regulacién y con las
expectativas de clientes que buscan soluciones
responsables. El desarrollo de productos como
una cucharita para alimentos elaborada con
100 % de polipropileno PCR marca un hito no
solo para la compaififa, sino para la industria del
pléstico en Colombia. Hablamos con el gerente
general, Gustavo Aponte Fonnegra, quien nos
hablé sobre el balance de los tltimos afios, los
desafios y las innovaciones.

Tecnologia del Plastico: ;:Cémo nacié ECSI
y cémo ha evolucionado desde sus inicios?

Gustavo Aponte: Esta es una empresa fa-
miliar que empez6 mi abuelo hace mds de 60
afios. Inicialmente fabricdbamos tapas metéli-
cas, pero con el tiempo los clientes comenzaron
a pedir soluciones en pldstico: bolsas, empaques,
y luego envases rigidos. De la mano de esas ne-
cesidades entramos al soplado y a la inyeccién,
comprando nuestras primeras mdquinas. En
1992 se separan los negocios de flexibles y ri-
gidos: FlexoSpring queda en flexibles y ECSI
se consolida en rigidos. Desde entonces hemos
crecido invirtiendo fuertemente en tecnologia y
ampliando mercados. Hoy estamos en la terce-
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INNOVACION

ra generacién acompafando el liderazgo de la segunda
generacién de nuestra familia.

Tecnologia del Plastico: :Qué tipo de productos fa-
brican y cudles son los sectores que atienden?

Gustavo Aponte: Tenemos un portafolio muy diver-
sificado. Trabajamos con inyeccién, soplado tradicional,
PET, inyecto-soplado y producimos nuestras propias
preformas. Fabricamos botellas en HDPE y PET des-
de 100 ml hasta 6 litros; cufietes de 4.5 y 5 galones;
tapas de distintos tipos (flip top, doypack, tapas snap,
cénicas, cuello corto); cucharas, vilvulas, asas, manijas,
canastas y envases con mirilla para aceites.

Atendemos principalmente los sectores de alimen-
tos, aseo, cosméticos y estamos entrando con fuerza al
farmacéutico. Esta diversidad nos permite ofrecer solu-
ciones integrales, especialmente al trabajar de la mano
con FlexoSpring, lo que facilita llegar al mercado con
envase, etiqueta y tapa en un solo paquete.

Tecnologia del Plastico: :Qué tan importante es el
mercado colombiano para ECSI?

Gustavo Aponte: Es clave. E1 98 % de nuestra pro-
duccién se queda en Colombia y solo un 2 % va a ex-
portacién. En rigidos, los costos logisticos hacen que
exportar no sea tan sencillo. Tenemos plantas en Bogota,
Medellin, Cali y Barranquilla, y una produccién mensual
entre 1.000 y 1.200 toneladas. Procesamos directamente

la resina en cerca del 95 % de nuestros productos, lo que
nos da un control muy alto sobre la calidad.

Tecnologia del Plastico: ;Qué inversiones recientes
han realizado en maquinaria y automatizacién?

Gustavo Aponte: En los ultimos tres afios hemos
hecho inversiones muy importantes. Adquirimos siete
inyectoras Engel de ultima generacién, tres sopladoras
convencionales de alta productividad, una inyectora
Wintec para cajones y canastas, tres inyectoras para
preforma PET, un compresor de 125 HP y un chiller
de 130 toneladas. También invertimos en tecnologia
IML para cufietes y en la renovacién de moldes y ma-
quinaria del taller.

Todo esto apunta a ser mds eficientes, sostenibles y
competitivos. La tecnologia hoy es la Gnica forma de
compensar el aumento de costos, especialmente en
mano de obra, y mejorar productividad, eficiencia ener-
gética y reduccién de desperdicios.

Tecnologia del Plastico: ;Qué valor aportan los pro-
veedores tecnoldgicos estratégicos a la operacién de ECSI?

Gustavo Aponte: Para nosotros, los proveedores
tecnoldgicos son aliados clave en la competitividad de
la compaiifa. Trabajar con fabricantes de maquinaria y
soluciones de primer nivel nos permite mantener altos
estindares de calidad, eficiencia y confiabilidad en el
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piso de planta. Estas alianzas no solo aportan equipos, sino también
transferencia de conocimiento, soporte técnico y acompafiamiento en
procesos de mejora continua.

En los dltimos afios hemos fortalecido relaciones con proveedores
como Engel, Plastiblow, Uniloy, Husky y Polyprint, entre otros, que
nos han permitido avanzar en automatizacién, control de procesos y
medicién en tiempo real de variables como consumo energgético, efi-
ciencia y productividad. Actualmente estamos desarrollando pilotos
de monitoreo y andlisis de datos que, en el mediano plazo, nos per-
mitirdn sentar las bases para trabajar con herramientas de inteligencia
artificial en la planta, orientadas a optimizar procesos, eficiencia ener-
gética y toma de decisiones.

La tecnologia que incorporamos respalda el producto final y nos
ayuda a sostener una operacién moderna, eficiente y alineada con las
exigencias del mercado y de nuestros clientes.

Tecnologia del Plastico: ;Qué rol cumple el laboratorio interno en
la innovacién?

Gustavo Aponte: Contamos con un laboratorio de primera linea
compartido con FlexoSpring. Alli analizamos resinas, tintas, adhesivos
y empaques que llegan de cualquier parte del mundo. Trabajamos muy
de la mano con proveedores, institutos técnicos y clientes para desa-
rrollar ecoempaques, reducir peso, incorporar mds reciclados y mejorar
desempefio.

Tenemos una planta de reciclaje desde hace més de 30 afios, ini-
cialmente pensada para recuperar desperdicios postindustriales. Hoy
contamos con tecnologia de punta, como equipos EREMA, que nos
permiten obtener reciclados de alta calidad. También trabajamos con
cooperativas de recicladores, apoydndolos con capacitacién y equipos,
integrando el componente social a la economia circular.

Tecnologia del Plastico: ;:Qué innovaciones han implementado
en los ultimos afios para diferenciarse en los procesos de inyeccién y
soplado?

Gustavo Aponte: La innovacién en ECSI no es un proyecto pun-
tual, sino un proceso permanente. En los dltimos afios hemos traba-
jado en varios frentes, comenzando por la capacitacién continua de
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nuestros equipos, en alianza con instituciones técnicas
y con proveedores lideres del sector, como el ICPC,
SENA, Asoplésticos, Sinemco, entre otros. Esto nos
permite incorporar nuevas tecnologias de manera mas
eficiente y aprovechar mejor las capacidades de las ma-
quinas.

A nivel operativo, contamos con un programa de
mejoramiento continuo que nos ha permitido generar
ahorros sostenidos cercanos a US $350 mil, a través de
la optimizacién de procesos, reduccién de desperdicios
y mejoras en productividad.

Tecnologia del Plastico: ;:Cémo ha sido la incorpo-
racién de PCR en sus productos?

Gustavo Aponte: Al principio los clientes son rea-
cios por el costo, pero la legislacién en el pais acelera el
proceso. En PET ya estamos incorporando entre 20 %
y 50 % de PCR en preformas. El gran hito es un de-

sarrollo que lanzaremos el préximo afio: una cucharita

para un esparcible comestible elaborada con 100 % de
polipropileno PCR posconsumo.

Es un proyecto que tomé mds de un afio, implicé
ajustes en moldes y la gestion de todos los permisos,
incluido el INVIMA. Es un producto emblemitico
porque demuestra que si es posible llevar PCR a aplica-
ciones sensibles, con calidad, seguridad y cumplimiento
normativo.

Tecnologia del Plastico: :Qué otras estrategias de
sostenibilidad estdn implementando?

Gustavo Aponte: La sostenibilidad es un pilar estra-
tégico transversal. Trabajamos en disminucién de peso,
uso de reciclados industriales y posconsumo, alianzas
con recicladores y eficiencia energética. Tenemos plan-
tas con paneles solares que cubren entre 15 % y 30 %
de su consumo, y en otros negocios del grupo incluso
alcanzamos el 100 % de autogeneracion.

Ademis, desarrollamos proyectos de reforestacion,
agroindustria y generacién de energia con biodigesto-
res. Todo esto hace parte de una visién de economia
circular integral.

Tecnologia del Plastico: ;Cémo fue el desempefio
del negocio y qué esperan para 2026?

Gustavo Aponte: Este afio crecimos alrededor de 3
% en volumen y en ventas, 5,4%, que se encuentra por
encima del promedio del sector y de la economia del
pais, apoyados en nuevas inversiones y en una mayor
demanda en el dltimo trimestre. Para el préximo afio
esperamos crecer cerca de 8 % en tonelaje, respaldados
por nueva maquinaria y contratos ya cerrados.

Mis alla del contexto politico o econémico, creemos
que la clave estd en fortalecer la estrategia comercial,
el servicio y la capacidad de reaccién. Mds que vender
empaques, vendemos soluciones.
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PETSTAR AMPLIA
SU PLANTA DE
RECICLAJE

Y REFUERZA LA ECONOMIA
CIRCULAR EN MEXICO

La economia circular del pldstico en México conti-
nta ganando terreno gracias al impulso de empresas
que apuestan por modelos productivos sustentables y
por la valorizacién de los residuos. Entre ellas destaca

WWW.PLASTICO.COM

PetStar, considerada una de las plantas de reciclaje de
PET grado alimenticio mds grandes del mundo, que
recientemente anuncié la ampliacién de su centro de
operacién en Toluca. Con esta expansién, la compa-

n



SOSTENIBILIDAD

fifa refuerza su capacidad para transformar botellas de
PET posconsumo en resina reciclada de alta calidad,
impulsando a su vez el cumplimiento de metas am-
bientales y la transicién hacia una industria mds efi-
ciente y responsable.

La empresa incrementa su capacidad en 70%, al
pasar de 50,000 a 86,000 toneladas anuales de resina
reciclada apta para contacto con alimentos. Con esta
expansion, la planta podrd procesar mas de 123,000
toneladas de PET al afio, equivalentes a 5,500 millo-
nes de botellas, consolidando el liderazgo de México
en economia circular y fortaleciendo la disponibilidad
de rPET para nuevos envases.

El pasado 26 de noviembre de 2025 se¢ inaugurd
oficialmente la expansién con una inversién de $2,626
millones de pesos. Esta planta refuerza el sistema na-
cional de acopio operado por sus accionistas —Arca
Continental, Coca-Cola México, Bepensa, Corporacién
del Fuerte, Grupo RICA, Grupo Embotellador Nayar

y Embotelladora de Colima— y aumenta significativa-
mente la capacidad del Sistema Coca-Cola para reincor-
porar botellas posconsumo a su cadena de valor.

La ampliacién de la planta representa un paso es-
tratégico en la consolidacién de la infraestructura de
reciclaje en México. El aumento de capacidad permiti-
rd procesar un mayor volumen de material recuperado,
garantizando un suministro mds robusto de rPET para
fabricantes de envases y marcas comprometidas con la
reduccién de su impacto ambiental. La resina recicla-
da producida por PetStar se utiliza principalmente en
nuevos envases para bebidas y consumo masivo, lo que
cierra efectivamente el ciclo del PET y evita que miles
de toneladas de residuos terminen en rellenos sanita-
rios o ecosistemas naturales.

PetStar opera bajo un modelo integral que va mas alld
del reciclaje mecénico tradicional. Su enfoque combina
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la recuperacién eficiente de residuos con un sistema de trazabilidad,
inclusién social y educacién en manejo responsable de materiales. Este
modelo involucra a recolectores, centros de acopio, gobiernos y em-
presas usuarias de envases, generando impactos ambientales, sociales y
econémicos en toda la cadena.

Con la ampliacién, la empresa busca responder a la creciente de-
manda de rPET en México y América Latina. La transicién hacia
envases con mayor contenido reciclado se ha acelerado en los tltimos
afios, impulsada por compromisos corporativos, regulaciones emer-
gentes y consumidores mds conscientes del impacto de sus decisiones
de compra. La capacidad adicional permitird que mds marcas inte-
gren porcentajes elevados de material reciclado sin comprometer ca-
lidad o seguridad alimentaria, aspecto fundamental para aplicaciones
de bebidas y alimentos.

PetStar también destaca por su infraestructura tecnoldgica, que le per-
mite alcanzar niveles de pureza equivalentes a la resina virgen. La planta
cuenta con sistemas avanzados de lavado, extrusién y descontaminacién,
que cumplen con estindares internacionales para contacto con alimen-
tos. Esta tecnologia es clave para asegurar que la economia circular sea
viable desde el punto de vista industrial, econémico y sanitario.

La ampliacién de PetStar coincide con un contexto nacional en el
que la discusién sobre residuos, sostenibilidad y circularidad estd mds
presente que nunca. De acuerdo con la Asociacién Nacional de Indus-
trias del Plastico (ANIPAC), actualmente se encuentran en anlisis
diversas iniciativas para reformar la Ley General para la Prevencién
y Gestién Integral de los Residuos (LGPGIR) en ambas cimaras le-
gislativas. Estas iniciativas buscan actualizar los esquemas de gestién,
fortalecer la responsabilidad ambiental y armonizar competencias en-
tre los tres érdenes de gobierno.

Ademis, el 20 de noviembre de 2025 se presenté en la Camara de
Diputados el proyecto de la Ley General de Economia Circular, que
propone incorporar criterios de disefio sostenible, mecanismos de au-
torregulacién y nuevas obligaciones para productores y comercializa-
dores. El objetivo es consolidar un marco legal que incentive modelos
de reaprovechamiento y vincule estas pricticas con metas nacionales
de reduccién de residuos.

En este escenario, el crecimiento de PetStar envia una sefial positiva
al mercado: México cuenta con empresas capaces de operar bajo estdn-
dares internacionales y de aportar soluciones reales para el manejo de
residuos plasticos. También demuestra que la economia circular no es
solo un concepto aspiracional, sino un sistema que ya estd generando
valor, empleo y competitividad.
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Por: Juan Carlos Oberndorfer

ESPUMANTES
ENDOTERMICOS:

HASTA 20% DE AHORRO EN COSTOS Y
CICLOS MAS RAPIDOS PARA MAXIMIZAR
LA PRODUCTIVIDAD

Los espumantes endotérmicos se han consolidado como una de las
herramientas mas efectivas para reducir tiempos de ciclo, mejorar la estabilidad
dimensional y disminuir costos en procesos de inyeccion y soplado.

WWW.PLASTICO.COM



TECNOLOGIA

Los espumantes endotérmicos son una excelente alternativa para
mejorar la productividad porque ayudan a reducir el tiempo de en-
friamiento y, en consecuencia, el tiempo total de ciclo, aumentando la
productividad.

Ademis, contribuyen a resolver problemas de calidad relacionados
con los rechupes y las contracciones. Estos problemas aumentan los
rechazos, lo que incrementa los costos de operacién y reduce la pro-
ductividad

Estos efectos se obtienen con los espumantes endotérmicos porque
estos, al generar el gas espumante, absorben calor reduciendo la tem-
peratura de la resina.

Algunos espumantes endotérmicos, como los de iD Additives tam-
bién ofrecen ventajas adicionales muy importantes como aumentar la
fluidez del material en el barril, lo que permite inyectar a menor tem-
peratura, reduciendo el consumo energético y contribuyendo a reducir,
atn mds, el tiempo de enfriamiento y de ciclo.

Otra ventaja importante de los espumantes es que eliminan la ne-
cesidad de la etapa de sostenimiento o empaquetamiento, y ademds,
requieren que se inyecte a altas velocidades. Estas dos ventajas reducen
todavia mds el tiempo de ciclo y con ello aumentan ain mds la pro-
ductividad.

En muchos casos, dentro de la estructura de costos, el tiempo de
ciclo tiene un efecto econémico mayor que el costo de la resina, por
lo que la reduccién del tiempo de ciclo contribuye a reducir mucho el
costo de la pieza. Esta reduccién puede representar ahorros directos
entre el 10% y el 20% de los costos, o incluso mis.

Comparativa real de piezas inyectadas: a la derecha, la pieza producida
con espumante endotérmico muestra una estructura mas homogénea,
menor contraccion y mejor estabilidad dimensional. Una evidencia clara
de cémo los espumantes optimizan el proceso, reducen rechupes y
mejoran la calidad final de las piezas. Crédito del autor.
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Control dimensional y calidad

Hay una serie de ventajas adicionales, que en mds de
un caso, son razones suficientes, para utilizar los mis-
mos.

El uso de espumantes reduce o elimina, en la in-
yeccién los rechupes y, en la inyeccién y el soplado,
las contracciones en el proceso y post proceso. Los es-
pumantes, al reducir las contracciones y los rechupes,
también mejoran la estabilidad dimensional y reducen
las tensiones residuales de las piezas.

Las piezas, debido a las contracciones durante el en-
friamiento, tienden a separarse un poco de la cavidad
del molde, lo que alarga el tiempo de enfriamiento al
reducir la remocién de calor a través de la misma. Por lo
tanto, al eliminar las contracciones durante el moldeo,
es de esperarse que se reduzca un poco mds el tiempo
de enfriamiento y se facilite la expulsién ya que, en mu-
chos casos las piezas se pueden expulsar mds calientes.

Aunque no existen estudios concluyentes que cuan-
tifiquen el efecto de la reduccion en el tiempo de ciclo,
debido a la menor contraccién cuando se usan espu-
mantes, es un hecho conocido que el plistico es un
mal conductor térmico y, por lo tanto, cuando pierde
contacto con la cavidad, se disminuye la transferencia
de calor hacia el molde, a través de la misma lo que, en
teoria, alarga el ciclo.

Reducen el tiempo total de

ciclo y pueden generar ahorros
directos entre el 10% y el 20% en
los costos de produccion.

Otro aspecto a tener en cuenta es, que en muchas
piezas, el tiempo de enfriamiento lo determina el con-
trol de las contracciones y, como los espumantes o
eliminan las contracciones o reducen al minimo sus
efectos, ya no se requiere aumentar los tiempos de ciclo
para reducir las mismas.

WWW.PLASTICO.COM



Adicionalmente, el uso de espumantes evita tener
que sobreempacar las piezas, para reducir los rechu-
pes y/o las contracciones. Sobreempacar las piezas
implica un mayor consumo de materia prima y un
ciclo mis largo.

Otra contribucién importante de los espumantes
es aumentar la eficiencia energética, ya que reducen el
consumo directo de energfa al reducir la temperatura
de proceso y aumentan la productividad, reduciendo
con ello el peso de los costos fijos, incluyendo la parte
fija del costo energético, en la estructura de costos.

Combinacién con carbonato de calcio

Las ventajas de los espumantes endotérmicos se po-
tencian ain mds cuando se combinan con carbonato
de calcio, en porcentajes que varian segun la aplicacién.
Una objecién frecuente al uso de carbonato es el au-
mento del peso de la pieza, lo cual es cierto; sin embar-
go, el pardmetro clave no es el peso, sino el costo de ma-

TECNOLOGIA

teria prima el cual, al utilizar carbonato, generalmente
se reduce de manera importante.

Combinados con carbonato de
calcio, incrementan aun mas la
eficiencia térmica y disminuyen

el costo de materia prima.

Aunque tradicionalmente, el carbonato de calcio se
ha utilizado como carga para reducir el costo de las re-
sinas, especialmente en poliolefinas, su uso ofrece bene-
ficios adicionales importantes como son:
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Ayuda a reducir el tiempo de enfriamiento
porque conduce el calor mucho mejor que las
resinas de pldstico.

9
9

Actia como agente nucleante, ayudando a
controlar ain mds las contracciones durante
el moldeo y postmoldeo en materiales semi-
cristalinos como el PP.

En combinacién con espumantes, limita la
reorganizacién molecular que incrementa la
cristalinidad y la contraccién.

Recomendaciones practicas

Antes de incorporar espumantes, es fundamental ve-
rificar el buen funcionamiento de la refrigeracién. Las
deficiencias en el suministro de agua impiden utilizar

todas las bondades de los espumantes porque limitan
el tiempo de ciclo.

Si el sistema de enfriamiento no es eficiente —como
ocurre en muchas plantas—, es recomendable, antes de
empezar a usar espumantes y/o carbonato, mejorar el
suministro de agua. El procesamiento de pldsticos es un
proceso térmico, por lo que el correcto funcionamiento
del sistema de enfriamiento es esencial para que el pro-
ceso sea confiable y la productividad optima.

Antes de usar carbonato de calcio, es importante ase-
gurarse de que el tornillo de la médquina sea resistente
a la abrasién, ya que este aditivo, en tornillos y barriles
blandos, acelera su desgaste.

Muchas méquinas cuentan con tornillos de alta resis-
tencia, pero otras no, por lo que conviene verificar con
el fabricante si el tornillo y el barril son adecuados para
procesar carbonato.

En aplicaciones donde la resistencia quimica o la re-
sistencia al impacto son importantes, se deben realizar
ensayos previos, ya que, aunque la teoria indica que las
propiedades quimicas no se deberfan alterar y si dosi-
fica en las cantidades reducidas, tampoco se deberian
afectar las mecdnicas, esto no se puede dar por sentados.

La dosificacién de espumantes, carbonato de calcio
y otros aditivos debe realizarse siempre mediante dosi-
ficadores volumétricos o gravimétricos, para garantizar
la cantidad, 1a homogeneidad, reducir su consumo y asi
maximizar los beneficios.

Eliminan rechupes y contracciones,
mejorando la estabilidad dimensional
y reduciendo rechazos.

Conclusion

El uso combinado de espumantes endotérmicos con
o sin carbonato de calcio ofrece una de las estrategias
mis efectivas para mejorar la rentabilidad, la producti-
vidad, la eficiencia energética y la sostenibilidad en los
procesos de inyeccién y soplado de plésticos.

WWW.PLASTICO.COM



BIOPLASTICOS
EN EXPANSION:

DEL RECICLAJE ENZIMATICO A UN
MERCADO QUE SE DUPLICA

La industria del plastico atraviesa un momento clave: por un lado, la adopcion
creciente de biopolimeros abre espacio para materiales con menor impacto
ambiental; por otro, nuevas tecnologias permiten abordar con mayor eficiencia el
fin de vida de estos plasticos.
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En este contexto, convergen dos tendencias que
marcarin el desarrollo sostenible del sector durante los
préximos afios: los avances en reciclaje enzimatico y
la aceleracion del mercado global de bioplasticos.

Reciclaje enzimatico: una alternativa real
al compostaje

Aunque los poliésteres biodegradables como el PLA
o0 el PBAT se han posicionado como opciones mds sos-
tenibles, su degradacién efectiva todavia depende, en
la mayoria de los casos, de condiciones controladas de
compostaje industrial.

Sin embargo, segin un estudio de AIMPLAS, va-
rias lineas de investigacién recientes demuestran que
es posible descomponer estos polimeros mediante
enzimas especificas, capaces de romper sus cadenas
en condiciones mucho mds controladas y con menor
demanda energética que los procesos tradicionales.
Esta estrategia permitiria no solo resolver la limitada
biodegradabilidad en entornos naturales, sino también
recuperar mondémeros de alta pureza para reincorpo-
rarlos a nuevos procesos productivos.

Los beneficios potenciales son significativos:

m cierre mas eficiente del ciclo de vida de los
biopolimeros,
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m  reduccién de residuos mal gestionados,

B acceso a materias primas recicladas con cali-
dad cercana a la resina virgen,

m Yy una disminucién de la dependencia en in-
fraestructuras de compostaje que atin no estin
ampliamente disponibles a nivel global.

A pesar de ello, los desafios técnicos y econémicos
siguen presentes: escalabilidad, costos enzimiticos, y la
necesidad de adaptar flujos de residuo existentes para
facilitar este tipo de reciclaje. Pero las investigaciones
sugieren que esta tecnologia podria convertirse en un
complemento clave para la economia circular de los
bioplasticos en la préxima década.

Un mercado que se acelera: bioplasticos
rumbo a duplicar su capacidad global

El interés por estas tecnologias se enmarca en un
panorama de crecimiento sélido. De acuerdo con el
Market Data Report 2025 de European Bioplastics
(EUBP), 1a capacidad global de produccién de bio-
plasticos alcanzari 2.31 millones de toneladas en
2025 y se duplicara hasta cerca de 4.69 millones de
toneladas en 2030.

Aunque los biopldsticos representan ain alrededor
del 0,5 % de toda la produccién mundial de plasticos,
su ritmo de expansién es notable. Entre los materiales
que mds crecerdn destacan los biopolimeros biodegra-
dables, incluidos PLA y PBAT, precisamente aquellos
que podrian beneficiarse de soluciones avanzadas como
el reciclaje enzimadtico.

Los sectores que impulsan esta demanda incluyen:

envases y embalajes, que contindan lide-
rando el consumo de bioplésticos,

automotriz, que avanza hacia materiales
mis ligeros y sostenibles,

textiles y bienes de consumo,

agricultura, entre otros.
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Este dinamismo abre espacio no solo para mds capacidad producti-
va, sino para nuevas tecnologias de valorizacién, necesarias para evitar
que el crecimiento en bioplisticos reproduzca los mismos problemas
de gestién que enfrentan los polimeros convencionales.

Innovacién + mercado: un cruce que definira la proxi-
ma década

La combinacién de una industria en expansion y tecnologias con po-
tencial disruptivo plantea un escenario optimista, pero también exige
claridad: ni los bioplasticos ni el reciclaje avanzado son soluciones
aisladas. Se requieren sistemas de recoleccién adecuados, educacién
del consumidor, normativas coherentes y la adopcién de modelos de
economia circular que integren disefio, uso y fin de vida desde el inicio.

En ese contexto, el reciclaje enzimatico puede convertirse en un
aliado estratégico: ofrece una via tecnolégicamente viable para maxi-
mizar el valor de los biopolimeros, mejorar la trazabilidad de flujos y
evitar la pérdida prematura de materiales que podrian reincorporarse
al ciclo productivo.

El auge global de los bioplisticos y el avance del reciclaje enzimatico
no deben verse como tendencias aisladas, sino como componentes
complementarios de un mismo objetivo: una industria del plastico
mis eficiente, sostenible y circular. La préxima década serd decisiva
para determinar si estas tecnologias logran consolidarse y escalarse,
especialmente en regiones como América Latina, donde la infraes-
tructura y la regulacién ain estdn en desarrollo.

Mientras el mercado se expande, las innovaciones cientificas como

las promovidas por AIMPLAS refuerzan el mensaje: la sostenibilidad
no depende solo del material, sino de todo el sistema que lo rodea.

Hallazgos clave
& La capacidad global casi se duplicara entre 2024 y 2030.
& El mayor crecimiento proviene de plasticos biodegrada-

bles, impulsados por regulaciones de envases y la demanda
de compostables.

& Asia seguird siendo el hub principal de produccién (>50%).

& Europa mantiene liderazgo en I+D y normativas, pero su
capacidad industrial crece mds lento.
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Por: Dr. Andrés Rigail-Cedefio,
Docente e Investigador ESPOL

BIOCOMPUESTOS
AGROINDUSTRIALES:

INNOVACION CIRCULAR QUE REDEFINE
EL PLASTICO

Introduccion: el desafio de la sinergia re-
siduos-plasticos

La industria pldstica global enfrenta una encrucija-
da determinante: la necesidad imperativa de descar-
bonizar sus procesos y reducir la dependencia de las
resinas de origen f6sil. Esta necesidad se convierte en
una oportunidad estratégica para innovar en materiales
mediante el uso de desechos agroindustriales. La ver-
dadera innovacién no consiste inicamente en reempla-
zar materiales tradicionales, sino en dar valor a lo que
antes se consideraba un residuo o un desecho. Desde
la Escuela Superior Politécnica del Litoral (ESPOL)
hemos demostrado que residuos agricolas como la cas-
carilla de arroz, el afrecho de cerveza y los desechos de
café pueden transformarse en biocompuestos pldsticos
de alto desempefio, y no en simples “rellenos” de bajo
costo. Gracias a su origen natural, estos bio-residuos
son livianos, abundantes y aportan componentes vege-
tales que mejoran la estabilidad y la resistencia térmica
cuando son procesados adecuadamente. Estos desechos
logran funcionalizar los pldsticos tanto en sus procesos
como en sus propiedades finales. Siendo de bajo costo,
los productos plésticos logran posicionarse competiti-
vamente en mercados con limitada infraestructura pe-
troquimica o en tiempos marcados por volatilidad de
los precios de las resinas de origen f6sil.
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Cascarilla de arroz: eficiencia energética
y estabilidad dimensional

La cascarilla de arroz (CA) es quizds uno de los
recursos mds subutilizados y abundantes en paises
donde el arroz forma parte esencial de la dieta. Se
estima que el 20% del grano procesado se destina a
este subproducto. Tradicionalmente, la cascarilla de
arroz ha sido vista como un desecho con alto conte-
nido de silice; su incorporacién en un termopldstico
reciclado de polietileno de alta densidad (tHDPE)
ha revelado ventajas criticas en el procesamiento.

Nuestros estudios indican que la CA actia mds
alld de una carga inerte; funciona como un modifi-
cador de proceso. Ademds de una mayor estabilidad
térmica frente a la degradacién por cizallamiento
cuando se combina con pldsticos reciclados, como el
rHDPE. Al utilizar compatibilizantes como el Re-
tain 3000 o Lotader AX8840, se logré no solo una
dispersién homogénea, sino también una reduccién
significativa del consumo energético en una extru-
sora de tornillo simple modificado. Estos efectos se
atribuyen a una mejor interaccién interfacial entre
la matriz polimérica y el residuo lignocelulésico. Se
observa un equilibrio entre el consumo energético y
el esfuerzo de tension, segun el tipo de agente aco-
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plante. Esto permite aplicaciones no criticas y semiestructurales. Adicionalmente, la presencia de silice au-
menta la rigidez, mientras que el color natural del residuo abre oportunidades estéticas para productos con
una apariencia “ecodisefiada”, sin necesidad de pigmentos adicionales.

Grafica A:
1116,72
m tHDPE
m Retain 3000
LotaderAX8800
657,69
498,95

Consumo Especifico de Energia [J/g]

Gréfica B:

B rHDPE M Retain 3000 LotaderAX8800

50 4329
40 36,47 .
30 25,78

20 *

10

0
Esfuerzo Tensil (Mpa)

Grafica comparativa que muestra: a) la reduccion del consumo energético de 1116 J/g (rHDPE puro) a 498
J/g con aditivos y CA, b) Esfuerzo de tension ajustable de acuerdo al acoplante

Afrecho de cerveza: La nueva "madera”
agroindustrial

La Organizacién de las Naciones Unidas para la
Alimentacién y la Agricultura (FAO) considera la
cebada el cuarto cereal mis cultivado entre los diez
principales cultivos del mundo. El grano de cebada es
uno de los ingredientes fundamentales de la cerveza.
El afrecho cervecero, o brewer’s spent grain (BSG), es
un subproducto de la produccién de cerveza. E1 BSG
representa otro flujo masivo de biomasa. A diferencia
de la cascarilla, el BSG posee una alta capacidad anti-
oxidante (1550.43 mM EqTrolox), lo que protege a la
matriz polimérica de la degradacién termo-oxidativa
durante el ciclo de vida del producto.

El principal reto técnico en el uso del BSG o agro
desechos ha sido el control del color y la procesabilidad
del material. Durante el procesamiento termomecd-
nico, las reacciones de Maillard inducen un oscureci-
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miento natural de la matriz polimérica, lo que genera
una tonalidad mds homogénea y atractiva. Este efecto
no solo mejora la percepcion visual del material frente
a plésticos reciclados convencionales, sino que también
amplia su potencial de aplicacién en sectores donde el
valor estético es determinante, como el mobiliario ur-
bano y los sistemas constructivos.

En el 4mbito de los materiales termoestables, se
han desarrollado aglomerados biobasados reforzados
con afrecho cervecero (BSG) como una alternativa
técnica y sostenible a la madera convencional y a los
tableros tipo MDF. Estos nuevos materiales, formula-
dos a partir de resinas epéxicas de origen biobasado e
incorporando hasta el 50 % en peso de BSG, presentan
incrementos significativos en el Médulo de Ruptura
(MOR), el Médulo de Elasticidad (MOE) y la dureza
Shore D, alcanzando desempefios mecdnicos compa-
rables e incluso competitivos frente a tableros comer-
ciales disponibles en el mercado.
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Imagen del tornillo del redmetro Brabender que muestra, de arriba hacia abajo: rHDPE puro, rHDPE20B
con 20 % de BSG y rHDPE40B con 40 % de BSG, lo que evidencia, a la derecha, el efecto del conteni-
do de afrecho cervecero en el color del material durante el procesamiento.




Imdagenes de las probetas: (a) resina bio-epdxica pura; (b), (¢) y (d) formulaciones con 50 %, 40 % y 30 % de
BSG, respectivamente. Se observa una transicion progresiva de color y textura, lo que da lugar a una aparien-
cia similar a la de la madera, atribuible a la incorporacion del residuo lignoceluldsico.

Desechos de café: funcionalidad antioxi-
dante y estética sensorial

El residuo de café molido (SCG) es el componente
con la mayor carga funcional activa. Su contenido de
fenoles es drasticamente superior al de otros residuos
(4766 mg GAE/100g frente a 191 del afrecho) y su ca-
pacidad antioxidante es masiva (26548 mg Trolox/100g
frente a 1550 del afrecho de cerveza). Al incorporarse
en matrices de polipropileno (PP), los residuos de café
no solo aportan pigmentacién y un aroma caracteristi-
co, sino que también contribuyen a la estabilizacién del
material durante el procesamiento. En este estudio se
evalué el efecto del aceite epoxidado (EO) y del é4cido
estedrico (SA) como agentes de modificacién interfa-

cial, compardndolos con un compatibilizante comercial
basado en PP-g-MA (Fusabond® P353).

Los resultados evidencian que, si bien el uso de EO y
SA permite obtener propiedades mecinicas aceptables
incluso con contenidos de hasta 30 % de residuos de café
(SCG), no se logra un torque estable durante el proce-
samiento, lo que limita la reproducibilidad industrial. En
contraste, la incorporacién de Fusabond® P353 permite
mantener un fundido homogéneo y preservar las propie-
dades mecdnicas finales del biocompuesto. Esto resalta
la necesidad de un sistema de compatibilizacién cuida-
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dosamente ajustado para garantizar el equilibrio entre la
procesabilidad y el desempefio mecénico.
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Los contenedores BioCoftee —la apuesta mds visi-
ble del desarrollo— son un ejemplo tangible de valo-
rizacién de residuos: transforman el posconsumo del
café en materia prima funcional que se incorpora a
productos plasticos de uso cotidiano. Estos recipien-
tes comunican sostenibilidad de forma sensorial —no
solo visual—, ya que su superficie y aroma recuerdan
el origen orginico del material, desplazando la percep-
cién de “residuo” hacia la de un material Gtil y deseable.
Mis alla del simbolismo, BioCoffee demuestra que
es posible integrar fracciones de biomasa en matrices
poliméricas sin perder la funcionalidad de los envases,
lo que abre una via prictica para agregar valor local a
subproductos agroindustriales y reducir la dependencia
de resinas f6siles.

Conclusién: hacia una bioeconomia
escalable

Si bien los agroresiduos no buscan reemplazar a los
plésticos en aplicaciones criticas, si ofrecen una alterna-
tiva real para sustituciones parciales en sectores como

la construccién, los empaques, el mobiliario y el aisla-

WWW.PLASTICO.COM

miento térmico y actstico. Al utilizar residuos agroin-
dustriales y plasticos reciclados, se reduce directamente
la huella de carbono asociada a estos materiales, se dis-
minuye la dependencia de las resinas fésiles y se forta-
lecen las cadenas de valor regionales.

La clave del éxito radica en comprender que la in-
novacién no estd inicamente en el residuo, sino en el
disefio integral del sistema material-proceso—producto
que permita una valorizacién real del desecho a través
de consideraciones técnicas como la compatibilizacién,
control de tamafio de particula, condiciones de proce-
samiento y definicién de la aplicacién final

En un escenario en el que la sostenibilidad deja de
ser opcional, los biocompuestos se consolidan como
una via concreta para avanzar hacia una industria plds-
tica mds circular, competitiva y alineada con las deman-
das del mercado.
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INVERSIONES
COLOMBIANAS
EN MAQUINARIA

SUPERAN LOS USD 80 MILLONES
EN 2025, PERO EL RETO
TECNOLOGICO CONTINUA

Las empresas del sector plastico incrementaron sus inversiones en
maquinaria y modernizacion industrial durante 2025, avanzando en
productividad y competitividad, aunque el desafio de apostar mas por
tecnologias avanzadas e Industria 4.0 sigue siendo una prioridad estratégica.
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El sector plastico colombiano destiné entre enero
y septiembre de 2025 mds de USD 80 millones a la
compra de maquinaria, partes y moldes. Las importa-
ciones de inyectoras crecieron 17%, representando el
43% del total de equipos adquiridos, evidencia del
interés empresarial por fortalecer capacidad instalada,
eficiencia energética y desempefio técnico.

Estas inversiones han dinamizado segmentos como
motopartes, autopartes, electrodomésticos y bienes
de consumo, donde la demanda por equipos de alta
precisién y control digital continda en expansién. A
esto se suma que, en los ltimos cuatro afios, Colombia
invirtié mds de USD 150 millones en ampliar la capa-
cidad de reciclaje, acercindose a las 500 mil toneladas
anuales de aprovechamiento.

A pesar del avance, Daniel Mitchell, presidente de

Acoplisticos, advierte que el esfuerzo debe continuar:

presidente de Acopldsticos
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Un sector que crece: produccion,
empleo y exportaciones al alza

E1 2025 cerré con un desempefio positivo para la in-
dustria del pléstico y el caucho, con respecto al mismo
periodo del afio pasado. Segtin Acoplésticos, el PIB del
sector crecié 1,8% en el tercer trimestre frente al mis-
mo periodo de 2024, impulsado por la recuperacién en
alimentos, salud, construccién y movilidad.

Entre julio y septiembre, los productos plésticos re-
gistraron aumentos de 3% en produccion, 4,9% en
ventas reales y 3,7% en empleo, reflejando un repunte
particularmente fuerte hacia final del afio.
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La industria genera hoy 250.000 empleos directos,
ademads de cerca de 100.000 recicladores que partici-
pan en la cadena de aprovechamiento y clasificacion,
un componente clave de la economia circular.

En comercio exterior, Colombia consolidé su lide-
razgo regional. Entre enero y septiembre de 2025:

B Las exportaciones de materias primas plds-
ticas crecieron 12%.

B Las exportaciones de productos plésticos
aumentaron 7%.

m Las ventas internacionales del sector suma-
ron USD 1.295 millones.

Para Mitchell, esto confirma un cambio estructural
en la dindmica empresarial:

“El crecimiento viene del mercado internacional.
Somos una industria cada vez mas exportadora”, afir-
mé durante su balance sectorial.

Economia circular: una ventaja
competitiva para Colombia

N

El pais ha conseguido avances significativos en in-
versién y capacidad de reciclaje. Las nuevas plantas,
sumadas a la profesionalizacién de la cadena de apro-
vechamiento, han permitido aumentar la oferta de ma-
teriales sustitutos de resina virgen y atraer inversiones
en innovacién.

Colombia es hoy lider regional en reciclaje de PET

y pionera en reciclaje quimico, un hito que —segin
Mitchell— debe continuar fortaleciéndose: “Las inver
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siones en reciclaje permiten que la industria avance
hacia modelos mas sostenibles y competitivos. Pero
necesitamos modernizar ain mas la gestion de resi-
duos y promover tecnologia para cerrar ciclos de ma-
nera eficiente”.

=

Industria 4.0: la préxima frontera
IND4U_§TRV

Aunque las cifras de inversién en maquinaria son po-
sitivas, el gremio insiste en que el sector debe acelerar
su digitalizacién: sensores inteligentes, automatizacién,
control estadistico de procesos e integracién de datos
para optimizar rendimiento.

Mitchell lo resume asi: “El reto tecnoldgico conti-
nia: debemos dar un salto decidido hacia la automa-
tizacién y la analitica. La Industria 4.0 no es el futu-
ro; es el estandar competitivo actual”.

Con un panorama sélido en produccién, exportacio-
nes y capacidad de reciclaje, el sector pldstico colombia-
no entra a 2026 con un mensaje claro: solo las empresas
que inviertan en tecnologia, talento y digitalizacién po-
dran liderar la préxima etapa del crecimiento industrial.

presidente de Acopldsticos
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DESEMPENO DE LA INDUSTRIA
DEL PLASTICO COLOMBIANA

(Fuente: Acopldsticos)

Cifras generales de la industria

250.000 100.000 36 billones 1,4 millones t
empleos directos. recicladores de base. de pesos en ventas de produccién de
del sector. materiales pldsticos.
1,5 millonest 400.000 - 500.000 US$ 1.800
de transformacion de de capacidad anual de reciclajeen  millones en exportaciones
plésticos. Colombia. totales del sector.

Exportaciones y desempeiio

= Exportaciones de productos plasticos en 2024: *  Peliculas de polietileno: +8,2%
+16%. *  Envases plasticos: +5,7%
® Exportaciones de materias primas en 2024: +7%. *  Bolsas de polietileno: +12,5% en valor
= Entre enero—septiembre 2025: v" Peliculas de polipropileno, telas de PVC y
v" Materias primas: +12% en toneladas. tuberia de PVC superan US$ 30 millones en
v" Productos plasticos: +7%. exportaciones cada una.
v" Ventas al exterior de: = Exportaciones enero—septiembre 2025: US$ 1.295
+  Tapas plésticas: +3% millones.

Importaciéon de maquinaria (2022-2024)
Total maquinaria importada en 2024: US$ 129 millones.

Comportamiento por equipos (2024):

Moldeo por Otras méquinas Moldes de
Inyectoras: Extrusoras: soplado: Termoformado: plésticas: plastico:
USs$ 22,873 US$ 10,942 US$ 18,766 USsS$ 4,474 US$ 18,809 US$ 30,023
millones millones millones millones millones millones

Inyecciéon destacada:

Inyectoras representan el 43% de la maquinaria adquirida en 2025.

Inversiones en maquinaria 2025

= Inversiones enero—septiembre 2025: > US$ 80 = Capacidad total cercana a: 500.000 t/aio.
millones en maquinaria, partes y moldes. = Colombia:

® Crecimiento en importacién de inyectoras: +17%.

= En los dltimos 4 afios, inversiones en reciclaje: ' Lider en economia circular en América
> US$ 150 millones. Latina.

® Nueva capacidad de reciclaje agregada en 4 afios: v Lider regional en reciclaje de PET.
100.000 t adicionales/afio. v/ Primer pais con reciclaje quimico.
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PRODUCCION GLOBAL
DE PLASTICOS

SE EXPANDE HASTA 430,9 MILLONES
DE TONELADAS Y EUROPA PIERDE
COMPETITIVIDAD

El informe Plastics the Fast Facts 2025 confirma que la industria global
del plastico continua en expansion, mientras que Europa experimenta un
deterioro en su capacidad productiva y en su balanza comercial.

La produccién mundial de plasticos alcanzé las 430,9
millones de toneladas en 2024, impulsada por un creci-
miento continuo en Asia y Norteamérica. En contraste,
Europa enfrenta una caida en competitividad indus-
trial, marcada por disminucién en produccién, menor
atractivo para la inversion y una creciente dependencia
de importaciones extrarregionales.

El nuevo informe Plastics the Fast Facts 2025 confir-

ma que la industria global del plastico continta en expan-
sién, mientras que Europa experimenta un deterioro en

WWW.PLASTICO.COM

su capacidad productiva y en su balanza comercial. Con
solo 12% de la produccién mundial, el bloque EU27+3
muestra una reduccién sostenida frente a regiones como
China, que concentra 35.5% del volumen global. Esta
tendencia preocupa a asociaciones industriales, que aler-
tan sobre altos costos energéticos, politicas regulatorias
mds estrictas y fuga de inversiones hacia mercados mds
competitivos. Aun asi, el impulso hacia la circularidad
avanza: los plésticos circulares ya representan 15.4% de
la produccién europea, aunque la transicién hacia mate-

riales reciclados y biobasados sigue siendo desigual.
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PRODUCCION MUNDIAL DE PLASTICOS

(Fuente: Plastics Europe)

W430.9 Mt |--..

/ / (Fuente: Plastics Europe) \
/ © Produccién mundial 2024 \\
II !
| |
Participacion por region Evolucién 2018-2024 Composicion de la
Produccién global (M): produccién global — 2024

3.9%

4309
a00 | 3708 3008 342 104 -

300

200

100

M China M Restof Asia M Norteamérica
M Europa (EU27+3) M Medio Oriente y Africa 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024
M Centro y Suramérica M Japon

M Fésil M Reciclado mecénico/quimico
[ Biobasado/bioatribuido
M Carbono capturado

PRODUCCION EUROPEA

caida prolongada

54.6 Mt |-

en 2024 \
(Seccién comparativa 2018-2024)

Evolucién

Concentracion geogrifica
de la produccién europea

6042‘”582 . 60.2 . 58.9

Reino Unido

Resto de
EU27+3 t

2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 M Fosil M Mecénicamente reciclado (postconsumo)
M Reciclado pre-consumo M Biobasado/bioatribuido
M Quimicamente reciclado
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COMERCIO EUROPEO DE
PLASTICOS — 2024

Balanza comercial total en toneladas

-1.6 Mt

(Europa importa mas de lo que exporta)

Balanza comercial en euros

+€12.3 mil millones

(aunque el volumen cae, Europa agrega valor
en productos transformados)

Principales socios comerciales Indicadores econémicos
europeos 2024
Exportaciones: Importaciones:
v Reino Unido v China ¢ Turnover: €398 mil millones
. . *  Empresas del sector: ~50.650
v Estados Unidos v' Turquia .
. . . *  Empleo: ~1.5 millones de personas
v Suiza v Reino Unido e . . .
. . *  Participacién de plésticos circulares:
v" China v Suiza 15.4%
v' Turquia v" Vietnam ’
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https://www.plastico.com/m%C3%A9xico/proveedores/tai-mex-maquinaria-s-a-de-c-v
https://www.plastico.com/taiwán/proveedores/chuan-lih-fa-machinery-works-co-ltd



https://www.plastico.com/méxico/el-marques/proveedores/wittmann-group

